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Verschiedentlictr mussten wir feststellen, dass das Ventilspiel unterschiedlich eingestellt wird, weil die
Meßmethoden nicht einheitlich sind.

Beim Meßvorgaug ist es unbedeutend, ob die Maschine kalt oder warm ist, Wesentlich ist es, dass der
Spion zum Messen Senau im Bereich der Berührungsflächen zwischen Kipphebel und Ventilfuß eingeführt
wird und sich "saugend' bewegen lässr.

Wir geben lhnen nachstehend eine Zusammenstellung über Veutilspiele unseter in Produktion befindlichen
Motoren und bitten Sie, Ihr Werktattpersonal enuprechend zu informieren.

T y p  1 , 5 1  l , 5 l  1 , 7 1  1 , 8 1
TT P3 P3S P3C

r , 2  |  1 , 5  I
P4 P4C

A uslass mm

Einlass mm

0 , 3 4  -  0 , 3 ?

0 , 2 7  -  0 , 3 0
0 , 4 0  -  0 , 4 5

Damit irabert alle vorausgegangenen Angaben ihre Gilltigkeit verloren. Bine veranlassen Sie entsprechegde
Korrelcuren in Ihren technische[ Werkstaftunrerlagen.
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